DJURBNFNST FICHA TECNICA

M X 2 Fine Loan

INFORMAGOES GERAIS

Descricdo: Composto epdxi bicomponente na

proporcao 11 em peso ou volume (P ou V), utilizado JURANF/NST 7S

para reparagao e protecao de equipamentos e MIX2 e o
pecas expostas a altos niveis de abrasio, impacto Ao
e vibracdo. Contém esferas ceramicas de 6xido de

aluminiode 1 mm.

Caracteristicas do produto: Cura rapida (60 minutos) a
25°C (77°F). Excelente aderéncia ao ago, ceramica e
concreto. Produto tixotrépico que ndo escorre ou goteja
guando aplicado em superficies verticais ou suspensas.
Permite retomar a operagao em apenas 1 hora.

Principais usos: Reparacdo e protecdo de carcagas de
bombas, protegao de descarga de moinhos, transportadores
pneumaticos, transportadores helicoidais, chapas de desgaste,
pulverizadores, trituradores, tubulagdes, ciclones e tremonhas.

PROPRIEDADES FiSICAS

As informacgdes técnicas descritas abaixo devem ser consideradas como referéncia € nao representam
uma garantia do produto.

TESTES RESULTADO UNIDADE
Aparéncia/cor do Resina Viscoso/pastoso preto VISUAL
Aparéncia/cor do Endurecedor iscoso/pastoso branco VISUAL
Cor da mistura dos Resina e Endurecedor Cinza escuro VISUAL
Gravidade especifica 210 g/cm3
Resisténcia a temperatura Umido 60/140 °C/°F
Resisténcia a temperatura seco 150/302 °C/°F
Viscosidade da mistura Pastoso/tixotrépico VISUAL
Cura funcional de cargas leves a 25°C (77°F) 60 MINUTOS
Cura funcional total de cargas pesadas a 25°C (77°F) 90 MINUTOS
Pot Life a 25 °C (77°F) 35 MINUTOS
Tempo para a segunda camada 2 MINUTOS
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DURBNFNST FICHA TECNICA

M X 2 Fine Loan

PROPRIEDADES MECANICAS

Propriedades mecanicas tipicas do Durafast® MX2 aplicado: curado ha 7 dias a 25 °C (77°F) e 36% de umidade:

TESTES RESULTADOS UNIDADE METODOS
Resisténcia ao cisalhamento de adesao 10/1,450 N/mm2/PSlI ASTM D1002
Coeficiente de expansao térmica 340 [(in)/(in) x °F)] x 10(-6) ASTM D696
Resisténcia a tracdo 29.65/4,300 N/mm2/PSI ASTM D695
Resisténcia a compressio 75.84/11,000 N/mm2/PSlI ASTM D695
Dureza apds a cura 87.0 SHORE D ASTM D2240

TESTES RESULTADOS UNIDADE METODOS
Contragdo apds a cura 0.0008 in./in. ASTM D2566
Constante dielétrica 41.0 - ASTM D150
Resisténcia a flexao 49.22/7140 N/mm2/PSlI ASTM D790
Resisténcia ao impacto reverso 7-12/61.8 - 106 N.m/pulg-lb ASTM D2794
Abrasdo Taber 0.001 - 0.004/0.000035 - 0.00014 g/1000 ciclos/oz/100 ciclos ASTM D4060

Rendimento do Durafast® MX2 por cada1kg /2,2 lb:

COBERTURA METRICA

Espessura do revestimento 3Imm 6 mm 8 mm 10 mm

Area de cobertura 0.18 m2 0.09 m2 0.07 m2 0.05 m2

COBERTURA EM MEDIDA IMPERIAL

Espessura do revestimento 0.12in. 0.25in. 0,321in. 0,39in.

Area de cobertura 0.86 ft2 0.43 ft2 0.35ft2 0.26 ft2
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DURBNFNST FICHA TECNICA

M X 2 Fine Loan

RESISTENCIA QUIMICA

A resisténcia quimica é calculada com o produto curado a 25 °C (77 °F) por 7 dias e 30 dias de imersdo.

QUIMICA PERFORMANCE QUIMICA PERFORMANCE
1,1,1-Tricloroetano Muito boa Acido nitrico 50% Razoavel
Acido acético 10% Deficiente Acido fosférico 10% Razoavel

Benzeno Muito boa Hidréxido de potassio 40% Excelente
asolina (sem chumbo) Razoavel Hidréxido de sédio 50% Excelente
Acido hidroclérico 10% Muito boa Hipoclorito de sédio Muito boa

Metanol Deficiente Acido sulfarico 10% Muito boa

Metil etil cetona Muito boa Tolueno Excelente
Cloreto de metileno Deficiente Fosfato trissédico Muito boa

PREPARAGAO DA SUPERFICIE

Realize o jateamento abrasivo da superficie com tela de 8 a 40 mesh ou raspe com um disco abrasivo
até que o metal branco apareca. O perfil desejado é de 3a 5 um, incluindo as bordas definidas.

Aplique o Solvente de Limpeza Durafast® para remover todos os vestigios de 6leo, graxa, poeira ou
outras substancias estranhas derivadas do jateamento e deixe secar.

PROCEDIMENTO DE MISTURA E APLICAGAO

Remova o componente A Durafast® MX2 (resina) e o componente B Durafast® MX2 (endurecedor)
de suas respectivas embalagens.

1.1. PARA APRESENTACAO DE 2 KG: Coloque ambos os componentes em uma superficie lisa e
descartavel (papelao, compensado ou plastico) e misture bem usando uma espatula ou pa até obter

uma consisténcia cinza uniforme (certifigue-se de que a mistura mantenha uma proporcao de 1.1
(P ouV)).

1.2. PARA APRESENTACOES DE 5 KG E 10 KG: Coloque ambos os componentes no balde de plastico
da embalagem do kit e misture usando uma pa em forma de T ou misturador Jiffy para misturas de
baixa viscosidade montados em uma furadeira elétrica. Mova o misturador com intensidade para
cima e para baixo até obter uma consisténcia cinza uniforme (certifique-se de que a mistura
mantenha uma proporc¢ao de 1:1 (P ou V)).
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DURBNFNST FICHA TECNICA

M X 2 Fine Loan

1.3. O componente A (resina) tende a cristalizar-se a baixas temperaturas. Se isso acontecer, aguecga o
produto dentro de sua embalagem até atingir um estado viscoso semelhante a uma massa de vidraceiro.

Espalhe o material misturado uniformemente sobre a area a ser reparada com uma espessura minima
de 3 mm (1/8"), garantindo o maximo de contato superficial entre o substrato e o Durafast® MX2.

Aguarde 60 minutos a 25°C (77°F). Apds este tempo, o produto estara totalmente seco (cura funcional)
e 0 equipamento pronto para operar novamente.

OBSERVAGOES

1. Os tempos de cura funcional podem variar dependendo da temperatura ambiente no momento da
aplicacao.

2. Se quiser acelerar o tempo de cura funcional, use o Acelerador Durafast® (ndo incluido no kit).

TEMPOS DE CURA

Os tempos de cura funcional em relacdo a temperatura ambiente do Durafast® MX2,
com e sem o Acelerador Durafast®, sio mostrados abaixo:

TEMPERATURA (°C) VS CURA FUNCIONAL (MINUTOS)
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Nota: Se utiliza um frasco de acelerador para cada kit de MX-2 de 5kg.
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TEMPERATURA (°F) VS CURA FUNCIONAL (MINUTOS)
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Nota: Se utiliza um frasco de acelerador para cada kit de MX-2 de 5kg.

PARA PREENCHER GRANDES FISSURAS OU ORIFICIOS: Antes da aplicacio, coloque chapas de fibra de
vidro ou uma tela metdlica galvanizada entre a area a ser reparada e o Durafast® MX2.

PARA APLICACOES EM SUPERFICIES VERTICAIS: Aplique e espalhe uma camada muito fina de Durafast®
MX2 para umedecer a superficie e facilitar a adesao, depois continue a aplicagao até a espessura desejada.

ARMAZENAMENTO

Armazenar em temperatura ambiente entre 20°C (68°F) e 30°C (86°F).

INFORMAGAO ADICIONAL

As informacgdes contidas neste documento sdao baseadas em testes técnicos de laboratoério.
Esta informacdo nao representa uma garantia das propriedades mencionadas neste documento.

CUIDADO

Leia a Ficha Informagao de Seguranca de Produtos Quimicos (FISPQ) antes de usar.

SOMENTE PARA USO INDUSTRIAL.
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